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Renault / Nissan

v

(9): Mot. 1054

(10): Mot. 1386

(12): Mot. 1273 /1505 / Mot.
1715

(14): Mot. 1135-01

VKMA 06010

VKMC 06010

SZETSZERELES

1)  Vegye le az akkumulatorsarut a gyartéi
elgirasoknak megfelel8en.

2) Rogzitse és készitse fel a gépjarmlivet a
vezérmiiszij cseréhez a sziikséges gyartoi
eldirasok alapjan.

3) Allitsaa motortaz egyes henger felsg holtponti
helyzetébe (FHP) (gy, hogy a f6tengely
szijtarcsan illetve a vezérm{itengely
bordaskeréken talalhaté jeldlés ((6) és (7)) egy
vonalban legyen a hatsé vezérm(i burkolaton
talalhatd jelolésekkel (B. abra).

Megjegyzés: a vezérm(itengely bordaskerék ot
jelolést tartalmaz, amelyek koziil csak a fog
oldalan talalhaté (7) jeldli a felsS holtponti
helyzetet (C. 4bra).

4)  RoOgzitd szerszam (9) segitségével rogzitse a
lendkereket (D. bra).

5) Szerelje le a vezérm{ burkolatokat és a
szijfeszitd gorgét (2) majd a vezérm(iszijat (1)
(A. 4bra).

6) Szerelje ki a vizpumpat (VKMC 06010):
els6ként ellendrizze a rendszer tomitettségét,
a h(itéfolyadék tisztasagat és tisztitsa
amennyiben szlikséges; majd teljesen lazitsa le

a vizpumpa rogzit§ csavarokat (3) és tavolitsa
el a vizpumpat (A. 4bra).

Megjegyzés: amennyiben a jarm{i
légkondicionaloval szerelt, Ugy elsgként
szerelje le a légkondicionald kompresszorat és
a generatort.

0SSZESZERELES

Figyelem! Alaposan tisztitsa meg a gorgdk illesztési
fellleteit.

7)  Vizpumpa felszerelése: megfelelSen illessze a
helyére az az (j vizpumpat (3), majd rogzitse a
vizpumpa csavarokat 9 Nm nyomatékkal.
Ellenérizze, hogy a vizpumpa akadas-, illetve
szoruldsmentesen forog.

8) Szerelje fel az \j szijfeszit8 gorgdt (2).

9)  Ellendrizze a fels6 holtponti jeldlések (6) és (7)
(B. abra), valamint a pozicionald tiiske
helyzetét (9) (D. abra).

10) Helyezze fel az (ij vezérmiiszijat (1). lllessze a
vezérmiitengely és a f6tengely bordaskerék
jelolését a szijon és a vezérmii burkolaton
talalhato jeloléssel egy vonalba.

Megjegyzés: a vezérm(iszijon (1) a forgasiranyt
mutato jeldlés talalhato.

O

U e N

KSzereljen bizalommal




11)

12)

13)

14)

15)

16)

17)

18)

19)
20)

Szerelje ki a lendkerékrogzitd tiiskét (9)

(D. abra).

Helyezze fel a feszit§ szerszam (10) kulcsat (5)
és hlizza meg a fétengely bordaskerék rogzitd
csavarjat.

Feszitse el a vezérmiiszijat a szijfeszit§
szerszam segitségével (10) 20 Nm
nyomatékkal (E. abra).

Helyezze a szijffeszesség mérd mliszer (12)
érzékeld fejét (11) a fétengely és a
vezérmlitengely kozotti szakaszra (F. abra).
Forditsa a szijfeszit§ gorgét a szijfeszit§
szerszam (14) segitségével az oramutato
jarasaval ellentétes iranyba, amig a
szijfeszesség mérén a 20 SEEM érték
olvashato (12) (F. abra).

Hlzza meg a szijfeszitd gorg6 (2) rogzits anyat
(4) 50 Nm nyomatékkal (A. abra).

Szerelje le a szijffeszesség mérd mszert (11)
(F. &bra).

Feszitse eld a vezérmliszijat a szijfeszit§
szerszam segitségével (10) 20 Nm
nyomatékkal (E. abra).

Tavolitsa el a szerszamot (10).

Helyezze a szijfeszesség mérd miszer (12)
érzékeld fejét (11) a fétengely és a
vezérmiitengely kozotti szakaszra (F. abra).
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22)
23)
24)
25)
26)
27)

28)

Ellendrizze, hogy a szijfeszesség érték 20 +/-3
SEEM (12) (F. &bra). Amennyiben az érték
eltérd, abban az esetben lazitsa le a szijfeszit§
gorg8 rogzits anyat (4) és a feszit§ szerszam
(14) segitségével forditsa a szijfeszit6 gorgst
(2) (F. &bra); majd a helyes érték elérése utan
rogzitse a szijfeszit6 gorgd rogzit anyat (4) 50
Nm nyomatékkal (A. abra).

Forditsa kdrbe az 6ramutaté jarasaval
megegyez8en négyszer (4x) a fétengelyt.
Ismételje meg a |épéseket a 19). ponttdl a 24).
pontig.

Ellendrizze a jeldlések egy vonalban 1évE
helyzetét (6) és (7) (B. abra) és a (9) rogzits
szerszam pozicidjat (D. abra).

Tavolitsa el az 6sszes rogzitd szerszamot.
Szerelje vissza a koztes alkatrészeket a gyartoi
elGirasnak megfelelGen.

Toltse fel a hit6kort a gyartoi utasitasnak
megfeleld hiitSfolyadékkal.

Ellendrizze a hiit8kor szivargas- és
nyomasmentességét, valamint a hiitéfolyadék
kérnyezeti hémérséklet melletti megfelel§
szintjét (20°C).

Megjegyzés: mindig kdvesse a gyartoi
eldirasokat. Az SKF készleteket a profi
szakszerl(i szerelésre tervezték, amelyek
esetében a megfelel§ és mindségi szerszam
hasznalata elengedhetetlen. A leirt utasitasok
csak iranymutatasként hasznalhatoak. Ez a
dokumentum az SKF szerz6 joga altal védett.
A dokumentum minden nem(i alakitasa
részleges vagy teljes sokszorositasa az SKF

irasbeli hozzajarulasa nélkil tilos.



