PRODUKTOVA INFORMACE SKF

VKM 12390

Predmét OZNACENi PRODUKTU
Montazni navod ‘

VKMA 02390 / VKMC 02390

Vyrobce - Model

5 FIAT: DUCATO BUS 2,3 JTD; DUCATO VAN 2,3 JTD; DUCATO BUS Platform/Chassis
Q IVECO: DAILY (I, IV, V, VI, V) VAN

Sada SKF OE cisla (ekvivalenty)

VKM 12390
VKMA 02390 71771581; 71736716; 504010846; 5802473355

VKMC 02390
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Doporuceni pro demontaz
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Odpojte baterii podle pokynd pro vyrobu vozidla.

Pfipravte vozidlo na vyménu rozvodu podle vyrobnich smérnic vozidla.
Vytdhnéte zastréku TDC. VlozZte a zasroubujte kolik TDC (4) (obr. B). Pomalu a plynule otaéejte motorem ve
sméru hodinovych ruci¢ek, dokud se klikovy hfidel nedotyka nastroje (4).

Odsroubujte a odstrarite ¢epy (5) umisténé na krytu hlavy valcd (obr. C), poté nasadte rozvodové nastroje (6) a
davejte pozor, abyste je spravné umistili do otvor( vackového hfidele (7) (obr. D).

Povolte Sroub (17) upeviiujici napinaci vélec (2) (obr. A). Pohybem napinaciho vélecku (2) povolte rozvodovy
femen (1) a vyjméte jej.

Vyjméte napinaci kladku (2) a napinaci kladku (3) (Obr. A)
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Namontujte zpét novy napinaci valec Cislo 3. Utahnéte upeviiovaci Sroub ¢islo 18 momentem 25 Nm (obr. A).

Namontujte zpét novy napinaci valec Cislo 2. Otocte voli¢ nastaveni (8) s imbusovym klicem do polohy "10 hodin" (9) (obr. E).
Mirné utdhnéte upevnovaci Sroub (17) (obr. A).

Zkontrolujte, zda jsou rozvodové néstroje (4) a (6) spravné nainstalovény (obr. B a obr. D).

Povolte se, ale neodstranujte upeviiovaci Sroub (10) fetézového kola vackového hfidele (11) pomoci nastroje (12) (obr. F).
Oddélte ozubené kolo vackového hfidele od ndboje a zkontrolujte, zda se volné otaci kolem hridele bez kyvani.

Otocte fetézové kolo vackového hridele (11), abyste zasunuli ¢ep (13) (obr. G).

Namontujte novy rozvodovy femen (1).

Odstrarite kolik (13) (obr. G) a pomoci nastroje (12) (obr. F) znovu utdhnéte upevriovaci Sroub (10) fetézového kola vackového
htidele (11) momentem 90 Nm (obr. F).

Utdhnéte rozvodovy femen (1): otocte Ciselnikem (8) na napinacim valecku (2) proti sméru hodinovych ruci¢ek pomoci
imbusového kli¢e, pficemz drzte upeviiovaci Sroub valecku (17) na misté pomoci kli¢e na Sestihranné matice. Pokracujte v
otdceni volice, dokud nebude Sipka (15) v linii se zafezem (14) (obr. H). Utdhnéte upevriovaci Sroub napinaciho valce (17)
momentem 36 Nm.

Odstrarite rozvodové néstroje (4) a (6) (obr. B a obr. D).
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Otocte klikovym htidelem ve sméru hodinovych rucicek 8 otdcek do polohy ¢asovani: Vlozte a utahnéte nastroj TDC (4),

poté pomalu a plynule otacejte motorem, dokud se klikovy hridel nedotyka nastroje (obr. B).

Drzte napinaci vélec (2) na misté pomoci imbusového klice a soucasné mirné povolte upeviiovaci Sroub napinaceciho valce (17).
Dale otocte Ciselnikem (8), abyste zarovnali dvé Sipky (15) a (16) (obr. H).

Utdhnéte upevnovaci Sroub napinaciho vélce (17) momentem 36 Nm a soucasné drzte nastavovaci kolecko v poloze pomoci

imbusového klice.

Vyjméte néstroj TDC (4) (obr. B).

Otacejte klikovym htidelem ve sméru hodinovych rucicek o 2 otdcky, dokud nebude mozné vloZit rozvodové néstroje (4) a (6)
(obr. B a obr. D).

Zkontrolujte nastaveni napinaciho valecku: Sipka (16) v Ciselniku (8) musi byt zarovnana se Sipkou (15) (obr. H)

Poznamka: Napnuti rozvodového femene je spravné nastaveno, kdyz je Sipka (16) zarovnana se Sipkou (15) napinaciho valce
(obr. H).

Pokud znacky nejsou zarovnany, povolte upevriovaci Sroub napinaciho valecku a poté otocte ciselnik (8) s imbusovym klicem do
polohy "10 hodin" (9) (obr. E). Znovu spustte operaci nastaveni napéti od kroku 1).

Odstrarite rozvodové nastroje (4) a (6) (obr. B a obr. D).

Znovu namontujte odstranéné prvky v opacném poradi, nez byly odstranény.

Naplrite chladici okruh doporuéenou trvalou kapalinou.

Zkontrolujte tésnost okruhu, kdyZz motor dosahne provozni teploty, a zajistéte hladinu chladici kapaliny, kdyZz ma motor okolni
teplotu (20 °C) E K F
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