Technisches Datenblatt

KAROZINN KAROSSERIEAUSGLEICHSMASSE

2-Komponentige Karosserie-Ausgleichsmasse, die das Verzinnen ersetzt. Zum Ausgleichen und Auffiillen von Schad-
und Reparaturstellen.

¢ bei Kratzern, Beulen, Schwei3ndhten und Reparaturblechen an Schweller, Radlauf, Kotfliigel, Motorhaube, Tdr,
Dach sowie Heck-, Seitenteile u.v.m.

¢ sehr gute Haftung auf vielen Materialien

e ausgezeichnet modellier-, schleif- und tGberlackierbar

e vermeidet Kontaktkorrosion

e extrem zahflissiges Material

e tropft und flief3t nicht, auch fur senkrechte Anwendungen

Einsatzbereich: Zum Ausgleichen, Spachteln und Auffiillen von Schad- und Reparaturstellen, wie Kratzern, Beulen,
SchweiRndhten und Reparaturblechen z. B. an Schwellern, Radlaufen, Kotfligeln, Motorhauben, Tiren, Dachern sowie
Heck- und Seitenteilen.

Basis Epoxidharz
Farben Grau
Aushartung (Stunden) 8-12
Lagerfahigkeit (Monate) 12 Monate
Minimale Schichtdicke (mm) 0.99
Temperaturbestandigkeit (°C) —40 - +90
Topfzeit / Verarbeitungszeit (Minuten) 60

Verarbeitungstemperatur: +5° C bis +25° C. Oberflachen mit PETEC Multi Cleaner (Art.-Nr. 82100 oder 82200)
grundlich reinigen und entfetten. Verschlusskappe abnehmen, Mischrohr (Art.-Nr. 98508) aufsetzen und in die PETEC
Ausdruckpistole (Art.-Nr. 81500) einlegen. Um ein perfektes Mischungsverhéltnis zu gewdhrleisten, sollten die ersten
10cm des gemischten Klebstoffes verworfen werden. Karo-Zinn grof3flachig auftragen und mit einem geeigneten
Werkzeug (z. B. Kunststoffspachtel) mit leichtem Uberschuss modellieren. Fir Aluminium, verzinktem Stahl, Magnesium
und sonstige Legierungen empfehlen wir als Haftgrund PETEC Schwarzprimer (Art.-Nr. 82330). Die Aushartung des
Klebstoffes kann durch Warme (Warmeschrank, Infrarotstrahler oder Heizstrahler) bei 60°C bis 70°C* beschleunigt
werden. Erst nach vollstéandiger Aushartung des Klebstoffes Giberlackierbar. Lésungsmittelhaltige Lacke und andere
Medien kdénnen die Hartung blockieren oder zerstéren. Zur Sicherstellung der Eignung des Produktes fur die
gewtunschte Anwendung sind in jedem Fall Eigenversuche zu empfehlen. Nach der Aushartung kann das Uberschissige
Material mit einem Karosseriehobel oder Schleifpapier abgetragen werden. Nach Gebrauch Kartusche mit
Verschlusskappe verschlie3en. Schleifstaub mit Multi Cleaner entfernen. AnschlieRend ggf. feinspachteln. Beim
Lackieren Herstellerangaben beachten. Nicht geeignet fur Druckluft- und Akkuausdrickpistolen. Sicherheits- und
Technisches Datenblatt beachten! (Download der PETEC- Datenblatter unter www.petec.de)

Unsere anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und durch Versuche erfolgt nach dem heutigen Stand unserer Kenntnisse. Sie befreit Sie jedoch nicht von der eigenen Priifung
der von uns gelieferten Produkte auf deren Eignung flr die beabsichtigten Verfahren und Zwecke. Anwendung, Verwendung und Verarbeitung der Produkte erfolgen auf3erhalb unserer
Kontrollméglichkeiten und liegen daher ausschlief3lich in Ihrem Verantwortungsbereich.
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Unsere anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und durch Versuche erfolgt nach dem heutigen Stand unserer Kenntnisse. Sie befreit Sie jedoch nicht von der eigenen Priifung
der von uns gelieferten Produkte auf deren Eignung flr die beabsichtigten Verfahren und Zwecke. Anwendung, Verwendung und Verarbeitung der Produkte erfolgen auf3erhalb unserer
Kontrollméglichkeiten und liegen daher ausschlielich in lhrem Verantwortungsbereich.
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